
إزالة الانسدادات

:أوجھ الاھتمام 
یید إن لدى البولیمرات المیل لتسكیر وسد الخطوط مما قد یؤدي  إلى تق

. التدفقات أو إغلاق خطوط الآلات الدقیقة 
 عادةً لا یوجد لدى المصانع إجراءات لإزالة الانسدادات ، وحینئذ یمیل

.  لتجنب إیقاف المصنع ) الإبداع(المشغلون إلى 
تح إن مخاطر إزالة الانسدادات یجب أن یتم فھمھا جیداً ، كما  یجب تجنب ف

.المعدة للوصول إلى مكان الانسداد أو أن یتم ذلك بإشراف الإدارة العلیا
یجب علیك عدم استخدام ضغط المواد الخطرة في إزالة الانسدادات داخل

.خطوط الأنابیب  أو معدات العملیات 
م بإزالة قبل فتح أي معدة أو تجھیز فني لإزالة البولیمرات أو الانسدادات ؛ ق

.المواد الكیماویة الخطرة والضغط والطاقة 

لا یمكن تحمیل المركز . سلامة العملیات الوعي والنقاش حول تھدف أوراق التعلم الصادرة من المركز الأوروبي لسلامة العملیات إلى تحفیز 
. لأوروبي لسلامة العملیات أو جمعیة مھندسي سلامة العملیات الكیماویة الأردنیة الوسؤولیة عن استخدام ھذه الورقة 
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زالة الانسداد في أي معدة یحتاج إلى خطة موافق علیھاإ

:ماذا حدث 
كا رثة 1989وقعت في عام 

أت فیلیبس باسادینا والتي ابتد
بعد حدوث  تحرر وتسرب

.لغاز الإثیلین واشتعالھ 

:  أحد أسس سلامة العملیات 
إزالة الانسدادات في المعدات

Click for 
report

ربما قد تم استعمال الإثیلین 
عالي الضغط لنفخ وطرد 

بر بولیمر الإثیلین عمتبقیات 
منفذ الترسیب  والتصریف 

حیث تم . الخاص بالمفاعل 
فتح صمام �روي معزول 

بواسطة نظام الأقفال 
ذ لتنفیوالإشارات التحذیر�ة

.ذلك

https://www.hse.gov.uk/comah/sragtech/casepasadena89.htm

	إزالة الانسدادات

